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Bevezetés
]

Ez az utmutatd azt a célt szolgdlia, hogy hasznos tanacsokkal szolgaljon
a porcelan burkoldlapok legszakszertibb lefektetését illetéen. Ennek érdekében
meghatarozasra kerUltek, hogy a keramialapokhoz a MAPEI melyik rendszerei
vehetdk igénybe beltéri és kultéri falak, illetve padlok burkolasahoz.

Az elmult években a keramialapok folyamatosan fejlesztik a nagy formatumdu
burkoldlapok kinalatat. A 3,5 mm és 5 mm vastagsagu, 3 m x 1 m KivitelU
lapokon kivil most mar olyan lapok is szerepelnek a kinalatukban, amelyek akar
1,6 m x 3,2 m-es mérettel és 5-12 mm-es vastagsaggal rendelkeznek.

A  Mapei mindig is szorosan egyuttmikdéddtt a nagy  formatumdu
burkoldlapok gyartéival, és ezeknek a burkoldlapoknak a lefektetéséhez
olyan Uj termékeket fejlesztett ki és vezetett be a gyartasaban, amelyek
lehetévé tették, hogy Iépést tudjon tartani az Uj burkoldlapok gyartoival.
A kulénosképpen nagy méret és — a porcelanra jellemz8 — rendkivil alacsony
nedvszivo képesség miatt nagyon fontos meghatarozni a kivételes odafigyelést és
pontossagot igényld, legmegfeleldbb burkoldlap lefektetési modszert. Csakugy,
mint barmely padlé vagy fal burkolasakor, a keskeny porceldananyag tartossagat és
funkcionalitasat is jelentés mértékben befolyasoljak olyan tényezdk, mint a pontos
tervezési paraméterek, a megfeleld aljzat el6készitése, valamint a burkoldanyag
tipusa és alkalmazasi terllete alapjan meghatarozott ragasztéanyagokat, fugazé
habarcsokat és hézagtdmité anyagokat igénybe vevd, legmegfelelbb burkolat-
lefektetési modszer.

Mindig utaljon az aktualis helyi szabalyozasra és szabvanyokra.
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Anyagfajtak

A nagy formatumu burkoldlapok szamos kiuldnbdzd méretben és vastagsagban
kaphatdk, némelyikik a 3,2 m x 1,6 m-es méretet is eléri. A vékony burkoldlapok
némelyike csupan 3 mm vastagsagu, de bizonyos lapok akar 12 mm vastagok
is lehetnek.

A vékony és a nagy formatumu burkoldlapok a szakszer(i mozgatasuk, az aljzat
el6készitese és az anyag lefektetése tekintetében megegyeznek.
A jelen Utmutatéban taldlhatd informéaciok az aktudlis helyi normakon és
szabvanyokon, illetve a Mapei szakmai tapasztalatan alapszanak.



A keramialapok helyes

lefektetésének szabalyai

Anagy formatumuburkoldlapok lefektetéséhez alegszakszerlbb ragasztdanyagot
kell valasztani, hogy az évek soran valtozatlanul tokéletes maradjon a tapadasuk,
ne alakulion ki deformdlddas a lapokban, és tokéletes megbizhatdsagot
nyuUjtsanak a lefektetésukkor (legyen a hordozd réteg falon vagy padldn, illetve
beltéren vagy kdltéren).

Az aldbbiakban azok az alapelvek kerlltek felsorolasra, amelyeket az aktudlis
normak és szabvanyok betartasa mellett a burkoldlapok lefektetésének megter-
vezése, majd a lapok tényleges lefektetése soran figyelembe kell venni.

m A burkoldlapok lefektetésének elsd 1épése az, hogy ellendrizni kell az aljzat
repedésmentességét, valamint meg kell gyézddni réla, hogy a hordozd réteg
széaraz, teliesen megkotott, egyenletes, tiszta és sik fellletet képez.

m A burkoldlapokat legalabb 2 mm szélességli habarcscsikokra kell rafektetni.
A ragasztéhabarcs csikjainak szélességét a kdrnyezeti feltételek, az alkalma-
zasi terllet, a burkoldlapok mérete és az aljzat tipusa alapjan kell kiszamitani,
illetve szlkség esetén megnodvelni.

A ragasztdhabarcs csikok a nagy formatumu burkoldlapok lefektetésekor
az alabbi okok miatt kilénds fontossaggal birnak:

csdkkentik a burkoldlapok kézotti egyenetlenségeket;

jelentésen csokkentik a rugalmassagi moduluszt, és ezaltal a burkoldlap
merevségét: valdjaban amikor a lapokat lefektetik és egymashoz illesztik,
a burkolat tulajdonképpen egyetlen folyamatos, szilard burkolélapnak te-
kinthetd. Ha a burkoldlapokat habarcscsikokra fektetik, akkor kisebb lesz
a burkolt felllet rugalmassagi modulusza, mert a burkoldlaphoz képest
a ragasztéhabarcs sokkal alacsonyabb rugalmassagi modulusszal rendel-
kezik. Mindennek eredményeként a habarcscsikokon nyugvo felllet kdvet-
ni tudja az aljzat és a burkoldlap kdzotti — szerkezet roskadas, szaradasi
zsugorodas és hdtagulas miatt kialakuld — kiegyenlitd mozgasokat, és igy
segit megakadalyozni bizonyos veszélyes eréhatasok kialakulasat, melyek
a burkoldlap levalasahoz vezethetnének.

A szerkezeti dilatacids hézagok figyelembevételén tul burkolat dilatéacids héza-

gokat is ki kell alakitani. Beltéri aljzatok esetén 25 m2-ként kell peremdilatacios
hézagokat és burkolatdilatacios hézagokat kell 1étrehozni. Kultéri hordozo ré-
tegek esetén a felllletet legfeljebb 9-12 m2-es részekre kell felosztani.
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= A megfeleld ragasztdanyag kivalasztasa donté fontossagu ahhoz, hogy az

évek soran a burkolt felllet ép és tartds maradjon. Ahhoz, hogy a legmegfele-
I6bb ragasztéanyagot ki lehessen vélasztani, rogtdn az elején fontos megha-
tarozni, hogy milyen burkoldlapokat kell lefektetni, milyen méretliek a burkold-
lapok, milyen aljzatra lesznek ezek lefektetve, milyen célra fogjak hasznalni a
burkolatot, stb.

Azt is figyelembe kell venni, hogy a porcelannak szinte egyaltalan nincs
nedvszivo képessége — és adott esetben az eldirasok szerinti merevité hald
alkalmazasa — miatt az EN 12004 szabvanynak megfeleld C2 osztalyu ra-
gasztdanyagot kell hasznalni. Kbzepes méretl burkoldlapokhoz az EN 12004
szabvany szerinti S1-es osztalyu, alakvaltozasra képes ragasztét érdemes
hasznalni, mig a nagy formatumu burkoldlapok esetében tdrekedni kell az
EN 12004 szabvanynak megfelelé S2 osztalyd, nagy alakvaltozasra képes
ragasztot hasznalatara.

Meleg kdrnyezeti levegd esetén, és kllondsképpen, ha kedvezétlenek az idé-
jarasi feltételek (erés szélben stb.), az EN 12004 szabvany szerinti E osztalyu
(meghosszabbitott nyitott idejd) ragasztot javasolt alkalmazni. A burkoldlapokat
minden esetben nedves allagu ragasztdanyagra kell fektetni, vagy térekedni kell
ra, hogy a burkolds még aragaszté ,nyitott idején” belll térténjen, mert igy biz-
tosithatd, hogy a ragasztd kell6képpen megtapadjon a burkoldlap hatoldalan.
Téli munkak soran az EN 12004 szabvany szerinti F osztalyu, gyors kotésd
ragasztokat tanacsos hasznalni. Valdjaban ezek a ragasztéanyagok néhany
oran beldl megkdtnek és magas tapadasi szintet érnek el, ezért éjszaka,
fagypont alatti hémérséklet esetén az anyagban talalhatd viz mar nem tud
megfagyni. Gyors kotésl ragasztot ajanlott hasznalni a burkolatok gyors javi-
taséhoz is.

A ragasztéanyagot minden esetben kétoldalas kenéssel érdemes felhorda-
ni, ami azt jelenti, hogy az anyagot fogazott simitékanallal az aljzatra és a
burkoldlap hatoldalara is fel kell hordani, hogy a lap hatoldala szinte teljesen
nedvessé valhasson. A kétoldalas kenés elengedhetetlentl fontos a burkolo-
lap hatoldalan kialakuld rések elkertiléséhez, mert klltéri burkolés esetén a
résekbe viz hatolhat be, és fagypont alatti hémérsékletben olyan mechanikai
feszlltség keletkezhet, amely a burkoldlapok megrepedéséhez vagy levala-
séhoz vezethet. A kétoldalas kenés a mechanikai feszUltségek nagy tertleten
torténd egyenletes eloszlasa miatt is szllkséges. Ezek az er6hatasok példaul
kUltéri burkolas esetén a hdingadozas miatt a burkoldlap és az aljazat kdzotti
kiegyenlitd mozgasok eredményeként jdnnek létre.
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Burkolélap kétoldalu ragasztassal torténd lefektetése

= A burkoldlapokat a ragasztéagyba torténl elhelyezéslket kévetéen a telies
felUletUkon dvatosan bele kell Gtdgetni vagy vibralni a ragasztdagyba, hogy ne
alakulhassanak ki légzsakok a lap hatoldala és az aljzat kozott. Ezt a mivele-
tet kildndsen fontos kultéri burkolatok esetében elvégezni, hogy a fagyas-ol-
vadas ciklusok illetve a paranyomas a késébbiekben ne okozhasson a burko-
latban karosodast.
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A hordozo retegek
tipusanak és allapotanak
megvizsgalasa
T

A nagy formatumu burkoldlapok az épitSiparban altalanosan hasznalatos bar-
mely aljzatra lefektethetdk, igy példaul tébbek kozdtt betonra, cementkotésd és
anhidrit esztrichekre, specidlis kétéanyagokat, ugymint TOPCEM PRONTO-t
vagy MAPECEM PRONTO-t tartalmazd esztrichekre, sugdrzd héhatasnak ki-
tett esztrichekre, régi csempe- és képadldkra, fémre, cement- és gipszbazisu
vakolatra, duzzasztott cementblokkokra, sejtbeton blokkokra, gipszkarton lapok-
ra, valamint olyan beltéri aljzatokra, amelyeket cementkotésl anyagokkal, pél-
daul MAPELASTIC-kal vagy szintetikus, mlgyanta alapu termékekkel, példaul
MAPEGUM WPS-sel vagy MAPEPLASTIC AQUADEFENSE-szel vizhatlanitot-
tak.

A burkoldlapok lefektetése el6tt rendkivil fontos tajékozodni a hordozé réteg
Osszetételérdl.

Elézetesen ellendrizni kell, hogy az aljizat megfelel§-e az adott burkolasi munkahoz.

Az érvényben levd szabvanyoknak megfeleléen a hordozd rétegnek az alabbi

kdvetelményeket kell teljesitenie:

= repedésmentes és ép;

= megkdtott és mérettarto;

m szilard (avarhatd terheléshez és alkalmazasi terllethez viszonyitva kell6képpen
szilard és ellendlldképes);

m Szaraz;

m tiszta és szemcsementes (nem taldlhato rajta por, zsir, viasz, festék, formaleva-
lasztd keverék vagy egyéb olyan anyag, amely befolyasolhatna a tapadast);

m tokéletesen sik fellletet képez.

A burkoldlapok nagy mérete és vékonysaga miatt a sik felllet kialakitasa kulo-
ndsképpen fontos részét képezi az aljzatelékészitési munkaknak. Valéjaban, ha
a hordozo rétegben Uregek és rések keletkeznek, akkor ez koncentralt terhelés
esetén a burkoldlapok megrepedéséhez vezethet. Az ISO 7976-1:1989 szab-
vanyban lefektetett mérési modszer alapjan az aljzat siktartdsanak megvizsga-
lasahoz egy legalabb 2 m hosszusagu egyenes lécet kell méréék segitségével
minden iranyban az aljzatra helyezni. A siktél valod eltérés tlréshatara + 3 mm.
Ha a hordozd réteg siktartasa nincs tliréshataron belll, akkor a burkolas el6tt
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ahordozo felliletre aljizatkiegyenlitét kell teriteni. Ehhez hasznalhatd termék példaul
az ULTRAPLAN, az ULTRAPLAN MAXI, a PLANITOP FAST 330 vagy
a NIVORAPID.

[ m |

1 ! o
Negativ eltérés: tdréshataron belll

[ |

1 H |
Negativ eltérés: tlréshataron kivUl

[ |

N N
Pozitiv eltérés: tlréshataron belll

[ |

U O

Pozitiv eltérés: tlréshataron kivul

Siktartds mérése

Az alabbiakban a leggyakrabban alkalmazott hordozé rétegek leirasa talalhato:

m  BETON: A betonnak kell6képp érlelt alapotban kell lennie (legalabb 3 hénap
érlelés). A panelek belsé sz6ge nem haladhatjia meg a telies rés 1/360-at.
A betonaljzaton nem lehetnek levaldban levd részek vagy olyan fellletkezelési
nyomok, amelyek akadalyozhatnak a megfeleld tapadast (parolgasgatlo, régi
ragasztdanyag, gyanta, formalevalasztd stb.). A burkolat tartdssaganak biz-
tositéasa érdekében fontos meggyéz&dni arrdl is, hogy a padlod vizszigetelése
megfeleld, és nem okozhat problémat a felszivargd nedvesség.

= HAGYOMANYOS CEMENTESZTRICHEK: Az esztrich vastagsagat a terve-
zett rétegvastagsaghoz kell igazitani: a valasztérétegen kialakitott esztrichek
vastagsaga legaldbb 4 cm legyen. A habarcsot az elvart mechanikai terhelhe-
téségnek megfelelden kell sszedllitani.
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A vizszintességet az el6z8 bekezdésben leit modon kell ellendrizni.
Az esztrichnek telies vastagsagaban témdrnek és homogénnek kell lennie;
a benne taldlhatd esetleges repedéseket monolitikusan szigetelni kell
epoxigyanta, pl. EPORIP, EPOJET vagy EPORIP TURBO segitségével.

Az esztrichet megfeleléen érleini kell: a lapok lerakasa el6tt centiméternyi
vastagsagként jellemz&en 7-10 napot kell varni. Hagyomanyos esztrichekre
torténd lerakas esetében a varakozasi idé ezért meglehetésen hosszu lehet
(akdr az 1 hénapot is meghaladhatja).

Aljzatrepedések tomitése EPORIP epoxigyantaval

= KULONLEGES KOTOANYAG- VAGY ELOKEVERT HABARCS ALAPU
ESZTRICHEK: A burkoldlapok lerakésa el6tt szilkséges varakozasi idd jelen-
tésen lerdvidithetd specidlis kotGanyagok vagy elékevert, normal kétésidejd,
gyorsan szaradd habarcs, pl. TOPCEM vagy TOPCEM PRONTO, illetve gyor-
san kotd és szaradd kétéanyagok, pl. MAPECEM vagy MAPECEM PRONTO
alkalmazaséaval. Ezen termékek barmelyikével a sugarzd hdhatasnak kitett
esztrichek is kivitelezhet8k adalékszerek hozzaadasa nélkil. Az el6kevert ha-
barcsok kiemelten hasznosak, mivel jobban garantdljgk az adalékanyagok
mindségét, csdkkentik a hibas adagolas esélyét, és optimalis megoldast nyyj-
tanak olyan helyzetekben, ahol nehezen megoldhatd az alapanyagok beszer-
zése és tarolasa.
Az esztrichekhez el6kevert habarcsok az EN 13813 szabvanynak megfeleléen
a CE jeldléssel vannak ellatva.
A MAPECEM vagy MAPECEM PRONTO felhasznalaséval készitett esztri-
cheket gyors kétési és szaradasi idd, valamint korlatozott zsugorodas jellemzi.
Ezek a termékek mar 3 draval az aljzat kialakitasa utan lehetévé teszik a bur-
koldlapok lerakasat.
A TOPCEM vagy TOPCEM PRONTO felhasznalasaval készitett esztricheket
a gyors szaradas és korlatozott zsugorodas mellett normal kétési idd jellemazi,
igy a hagyomanyos esztrichekkel azonos maodon lehet veliik dolgozni. Ezek
a termékek mar 24 éraval az aljizat kialakitasa utan lehetévé teszik a burkolo-
lapok lerakasat.
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EN 12664

TOPCEM PRONTO felhasznaldsaval készillt esztrich készitése

= SUGARZO HOHATASNAK KITETT ESZTRICHEK: Sugérzé héhatasnak ki-

tett hagyomanyos és kompakt esztrichek esetében az esztrichekre vonatkozd
altalanos el8irasokon kivil a padléfités gyartdjanak utasitasait is be kell tartani.
A sugarzé héhatasnak kitett hagyomanyos esztrichek TOPCEM, TOPCEM
PRONTO, MAPECEM vagy MAPECEM PRONTO felhasznalasaval készul-
hetnek. A TOPCEM PRONTO-t kuléndsképpen magas hdvezetd képesség
jellemzi (A = 2 W/mK az EN 12667 szabvanynak megfeleléen).

NOVOPLAN MAXI az MSZ EN 12664 szerinti 1,7 W/mK hévezetési tényezdj(
aljzatkiegyenlité habarcs hasznalhaté azoknak a sugarzd héhatasnak kitett
kompakt rendszereknek a bevonasahoz és aljizatkiegyenlitéséhez, amelyek
padiéhoz vagy meglévé esztrichhez ragasztott, elére gyartott, Ontapadd
mulagyag panelekbdl vagy Uvegszallal er@sitett gipsz, illetve cement
panelekbdl késziltek. A kdérulményektdl fliggéen a NOVOPLAN MAXI
3-40 mm vastagsagu rétegekben terithetd. A paneleket a NOVOPLAN
MAXI-val torténd bevonasuk és beszintezésik el6tt portalanitani kell,
és ECO PRIM T alapozéval kell el6késziteni.

Az MSZ EN 1264-4 szabvany el6irasainak megfeleléen a lerakas megkezdése
elétt kulcsfontossagu a padiofiités beinditasa. A flitési ciklus soran betartandd
varakozasi id6 az esztrich kialakitasahoz hasznalt anyagtdl fligg.

A sugérzd héhatasnak kitett esztricheken haszndlt ragasztdanyagnak az
MSZ EN 12004 eurdpai szabvany értelmében fokozott tapadasunak (C2) és
nagymeértékben alakvaltozasra képesnek (S2) kell lennie.

A~ 2 &
o = - N B o S R

Sugdrzd héhatasnak kitett kompakt esztrich készitése NOVOPLAN MAXI-val
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= ANHIDRIT ESZTRICHEK: Ezeket az esztricheket a lerakas elétt le kell
csiszolni és portalanitani kell, valamint megfelelé alapozét kell felhordani rajuk
(pl. PRIMER G vagy ECO PRIM T), tovabba tokéletesen szarazak is kell, hogy
legyenek: a megengedett nedvességtartalmuk 0,5%, f(tétt esztrichnél 0,3%.
Minden esetben tartsa be az anhidrit esztrich gyartdjanak utasitasait.

A PRIMER G alapoz0 felhordasa

= MEGLEVO PADLOK: A meglévé kerdmia-, jardlapos vagy termésks padidra
térténd lerakashoz a padidnak szilardnak, stabilan az aljzathoz rogzitettnek és
repedésmentesnek kell lennie, tovabba viz és lugkd vagy megfeleld viaszoldd
hasznalataval alaposan meg kell azt tisztitani.
A padlérdl minden meglévd festést, elvalasztd réteget el kell tavolitani. Ha
egyes lapok torottek vagy nincsenek megfeleléen rogzitve, akkor azokat
el kell tavolitani, a keletkezd hézagokat pedig ki kell javitani megfelel§
ragasztéanyag, mint pl. ADESILEX P4, NIVORAPID vagy PLANITOP FAST
330 felhasznalasaval.

Burkoldlap lerakdsa meglévé padidra
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m BETONFALAK: A betonnak kelléen érleltnek kell lennie (normal hémeérséklet
esetén ez legaldbb harom hénapot vesz igénybe). A betonnak a tapadast gatlé
szennyezd8désektdl és fellletkezeléstdl (formalevalasztd, parolgasgatlo, régi
festék stb.) mentesnek kell lennie.

m  CEMENTVAKOLAT: A vakolatnak kelléen érleltnek kell lennie. Elékevert termék
hasznalata esetén kovesse a gyartd miszaki utasitasait. Kultéri felhasznalas
esetén a cementalapul vakolat szakitoszilardsaganak legaldob 1 N/mm?-nek
kell lennie.

m GIPSZVAKOLAT: A gipszbdl készllt fellleteknek teliesen széraznak (a
maximalis megengedett nedvességtartalom 0,5%), kelléképp stabilnak és
pormentesnek kelllennitik. Nagyon fontos, hogy lerakas elétt ezeket a fellleteket
kezelie PRIMER G vagy ECO PRIM T alapozéval, és varja meg, mig teliesen
megszaradnak. A lerakas csak beltéri felhasznalds esetén megengedett.

= SEJTBETON BLOKKOKBOL KESZULT FALAK: A kereskedelmi forgalomban
megtalalhatd termékek széles valasztéka miatt az adott termék tulajdonségaival
és alkalmassagaval kapcsolatban forduljon a termék gyartéjahoz. E termékek
esetében a burkoldlapok lerakasa csak beltéri felhasznalasnal megengedett,
vizzel 1:2 aranyban higitott PRIMER G alapozd alkalmazésaval. Kuiltéri
felhasznalasnal a fellleten utélag NIVOPLAN + PLANICRETE vagy PLANITOP
FAST 330 alkalmazasaval keészUlt, horganyzott fém haldval megerdsitett
vakolatot kell kialakitani.

Olyan esetekben, ahol a lerakast kénnyen deformalddo fellleten, pl. fémen vagy
fan kell elvégezni, a felllet alkalmassaganak esetenkénti megallapitasahoz for-
duljon a MAPEI M(szaki Szakszolgalatahoz. E témaval kapcsolatosan tovabbi
informéaciokért tekintse at a www.mapei.it honlapjan az ,Utmutaté keramialapok
lefektetéséhez” dokumentumot és az ,Esztrichek alkalmazasa” technikai Utmu-
tatot.
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A megfelelb ragasztoanyag
kivalasztasa
]

A megfelel§ ragasztdanyag kivdlasztésa elengedhetetlentil fontos ahhoz, hogy
éveken at tartds és er@s maradhasson az anyag kdtése. A ragaszto kivalasztasat
az aljzat jellege, a burkoldlapok tipusa és formatuma (méretei és vastagsaga),
a rendeltetési hely és a kornyezeti feltételek egyUttese hatarozza meg.

A 3. pontban emlitetteknek megfeleléen — az iranyadd szabvanyok figyelem-
bevételével — a nagy formatumu keramialapok lefektetéséhez ajanlott foko-
zott tapadasu, cementkdtésd, vagyis EN 12004 szabvany szerinti C2-es osz-
talyu ragasztdéanyagot hasznalni. Bizonyos aljzatok esetében megfelelébb
az EN 12004 szabvany szerinti R2 osztalyu, reaktiv mligyanta alkalmazasa.

A szabvanyok minden esetben az EN 12004 szabvany szerinti S1 vagy S2 oszta-
lyd, alakvaltozasra képes ragasztok alkalmazasat irjak eld. A kdzepes formatumu
burkoldlapokhoz az S1-es osztalyu ragasztdéanyagok haszndlata javasolt, mig
a nagy formatumu burkoldlapok esetében mindenképpen a nagy alakvaltozasra
képes, S2 osztalyu ragasztok alkalmazasa célszerd.

A ragasztdanyagok alakvaltozasat hajlitdszilardsag vizsgédlattal allapitidk meg
(az EN 12004 - ISO 13307 szabvanyban leirt mddszer alapjan). Ezzel a vizsgéalattal
a keresztirdnyl hosszvaltozast mérik. A ragasztdanyagbdl vett mintat a lenti 1-3.
abrak szerinti terhelési probanak vetik ala. Az S1-es osztalyba torténd besoro-
lashoz a nyulasnak legalabb 2,5 mm-esnek, az S2-es osztaly eléréséhez pedig
legalabb 5 mm-esnek kell lennie.

CONTROLS

‘ll{Ll

Frmy

_—

Cementkotés(i ragasztéanyag alakvaltozasanak mérése

Terhelés \%

Alakvaltozasra
képes ragaszto

Kisérleti
elrendezés

200 mm

1. Kisérleti elrendezés vékony ragasztoréteg alakvaltozas

szerinti rugalmassaganak mérésére

Alakvaltozasra

képes ragasztd
Terhelés /

Kisérleti
elrendezés

200 mm

2. Maximalis alakvaltozas mérése

Terhelés \%

Kisérleti
elrendezés

Alakvaltozasra
képes ragaszto

200 mm

3. Mintadarab torése

Hajlitasvizsgalatok

15 | & MAPEI
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Ha a kornyezeti feltételek miatt meghosszabbitott nyitott idejli ragaszté hasznéla-
ta valik szlikségessé, akkor az EN 12004 szabvany szerinti E osztalyu termékek
alkalmazasa javasolt.

Ha arra merUl fel igény, hogy a lerakast kdvetd néhany éran belll gyors kétés és
nagy tapadoészilardsag j6jjon létre, akkor az F osztalyu ragasztdk valamelyikét kell
hasznalni.

A nagy formatumu burkoldlapok lefektetésének egyik tovabbi elengedhetetlen
kévetelménye, hogy a ragasztdanyagnak képesnek kell lennie kellSképpen be-
nedvesiteni a burkoldlap hatoldalat, hogy ne keletkezzenek légrések, ellenkezd
esetben csdkken a ragasztdéanyag tapaddszilardsaga és tartdssaga.

Jo nedvesitéképességli ragasztoanyag a burkoldlap hatoldalan

Mivel a nagy formatumu lapokat nem lehet a ragasztéagyba nagy erével belep-
réselni vagy beleltdgetni (mert a lapok magas befoglald méret/vastagsag aranya
miatt a lapok kdnnyedén eltdrhetnek) a burkoldlapok j6 nedvesithetésége érde-
kében a Mapei kifejlesztett kdnnyitett bedolgozhatésagu ragasztdkat. Ezek az
ULTRALITE termékcsalad tagjai és a Keraflex Easy S1.

Az ULTRALITE ragasztoanyag termékcsalad
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Az ULTRALITE technolégiaval készllt ragasztdanyagok jellemzdje, hogy a ha-
gyomanyos termékekhez képest alacsonyabb a slrliségik, ezért konnylsu-
lyunak hivjak éket. Az ULTRALITE technoldgiaju termékek az alabbi elénydket
biztositjak:

= magas fed6képesség;

= atermék koénnydsulyd” jellege miatt a burkolélapra felhordott ragaszté éppen
csak megndveli a lap 6sszsulyat;

m alacsonyabb szallitasi koltségek — a ragasztdanyagos zsakok kdnnyebbek
(@ szokasos 25 kg-os zsakokkal &sszehasonlitva azonos térfogat mellett
csupan 15 kg a sulya);

m a keverék ,krémes” allaga miatt az anyag konnyebben és gyorsabban
felhordhatd;

= kitliné hatoldali nedvesittképesség;

m  kornyezetbarat: az ULTRALITE termékek tébb mint 20%-ban Ujrafeldolgozott
anyagokat tartalmaznak, és elésegitik a LEED kredit pontok gyUjtését;

=  kitlinden tapad az épitdiparban dltalanosan hasznalt barmilyen anyagra;

m az ULTRALITE termékcsalad mindegyik fehér ragasztdja magas fehéregyen-
sullyal rendelkezik.

Konnyebb felhordas a hagyomanyos ragasztékhoz Egyszer(ien kezelhetd, knnyebb (15 kg-0s), Kitiné hatoldali nedvesit6képesség
képest hordfliles zsakok

& YELD = TRANSPORT COSTS

TASZNOS TEHER 1250 k
1500 kg 7 %
: 250 kg
eeset

E 1kg= +

R N
Az Ultralite Flex 55%-kal jobb kiadossaggal rendelkezik az azonos besoroldsu Ultralite Flex zsakok: Hagyoméanyos ragasztoanyag zsakok:
ragasztoanyagokhoz képest 100 zsékbal: kb. 600 m? 60 zsakhol: kb. 360 m?

Az érvényben levd szabvanyoknak megfeleléen a teljes hatoldali fedettség elérése
érdekében kétoldalas kenéssel kell felhordani a kompakt ragasztoréteget (teljes
vizes diszperzids modszer).

A lenti tablazatok az iranyadd szabvanyok és a Mapei sokéves szakmai tapasz-
talatan alapszanak. A tablazatok a Mapei ragasztéanyagait tartalmazzak, és
a hasznalatukra vonatkozd javaslatok annak megfeleléen lettek kialakitva, hogy
a burkoldlapokat falra vagy padidra, illetve beltérben vagy kultérben fektetik-e
le, valamint hogy milyen tipusu aljzatra és mekkora méretl lapokban lesznek

lerakva. 17 | @MAPEI



Aljzatok tipusa (*) (**)

Cementesztrichek vagy —
vakolatok

Anhidrit esztrichek vagy vakolatok

Onteriil6 termékek
Beton

Uvegszallal erdsitett cementpanel

Gipszkarton
Reégi keramia
Jarolap
Terméskd

Sugarzo héhatasnak kitett
esztrichek

Vizhatlanit6 rendszerek

(@ MAPELASTIC és a MAPEGUM

WPS termékcsaladbol)

Fa

PVC, gumi és lindleum
Fémfeliiletek
Miigyanta

| 18

Burkoldlap mérete

teriilet < 3600 cm?
oldalméret < 60 cm

tertilet > 3600 cm?
oldalméret < 120 cm

teriilet > 1 m?
oldalméret > 120 cm

tertilet < 3600 cm?
oldalméret < 60 cm

tertilet > 3600 cm?
oldalméret < 120 cm

teriilet > 1 m?
oldalméret > 120 cm

teriilet < 3600 cm?
oldalméret < 60 cm

tertilet > 3600 cm?
oldalméret < 120 cm

teriilet > 1 m?2
oldalméret > 120 cm

Barmilyen forméatum

5.1
Mapei ragasztdanyagok burkoldlapok beltéri
padlokra és falakra torténd lerakasahoz

A beltéri padld- és falburkoldlapok lerakasa a lentiekben felsorolt aljzatokra
a 4. szakaszban leirt el6készuletek utan torténhet meg.

Ennek megfelelben a beltéri padldburkolo lapok lerakhatok cementesztrichekre,
anhidrit esztrichekre (maximalisan megengedett nedvességtartalom: a tdémeg
0,5 %-a) (PRIMER G vagy ECO PRIM T alkalmazasat kévetden), sugarzé héha-
tasnak kitett esztrichekre, meglévé padidkra, vagy olyan, nagyteljesitményl eszt-
richekre, mint a TOPCEM, TOPCEM PRONTO, MAPECEM, vagy a MAPECEM
PRONTO, tovabba MAPELASTIC, illetve MAPEGUM WPS felhasznalasaval
készult, vizhatlanitott felUletekre.

Padloflitéses rendszerrel rendelkezd aljzatra tdrténd lefektetés elbtt a padlofiitést
be kell kapcsolni és Gzemeltetni kell egy ideig.

A beltéri falburkoldlapok barmelyik tipusa lerakhaté cement- vagy gipszvakolatra
(PRIMER G vagy ECO PRIM T alapozé alkalmazasat kovetden), gipszkartonra,
szalerdsitésl cementpanelre, valamint meglévé keramia- vagy kdéfelliletre.

A fenti esetekre az alabbi ragasztdanyagok hasznalata javasolt:

NORMAL KOTESU GYORS KOTESU

EN 12004 szabvany EN 12004 szabvany

Ragasztoanyag szerinti besorolas Ragasztoanyag szerinti besorolas
KERAFLEX MAXI S1 COTE S CRANRAPD CoF s
KERAFLEX EASY S1 G2TE 51 ULTRALITE S1 QUICK COFT S

KERAFLEX S1 CoTE S1
ULTRALITE $2 COE S2 ULTRALITE S2 QUICK COFE S2
KERABOND T + ISOLASTIC CoES2 ELASTORAPID COFTE 52
ULTRALITE S1 C2TE S ULTRALITE $1 QUICK COFT S1
KERAFLEX MAXI S1 COTE S GRANIRAPID CoF S1
ULTRALITE S2 CoFS2
KERABOND T + ISOLASTIC CoES2 ELASTORAPID C2FTE 52
ULTRALITE $2 CoES2 KERAQUICK MAXI S1 + -
KERABOND T + ISOLASTIC CoES2 LATEX PLUS
KERAFLEX MAXI S1 ggg g] GRANIRAPID cCéZFFTS&
ULTRALITE S1 Al KERAQUICK MAXI S1 Gen !
ULTRALITE S2 CoES2 KEET(?{%}E fﬁ\xﬂus'% COFE S2
KERABOND T + ISOLASTIC CoF 2 K e CoFT S2
R2
KERALASTIC KERAQUICK MAXI S1 +
KERALASTIC T Eg LATEX PLUS C2FT 52

(*) A qgipsz- és anhidritbazisu fellileteket el6zetesen minden esetben PRIMER G vagy ECO PRIM T alapozéval kell kezelni
(™) A nem nedvszivo fellleteket szilkség esetén el6zetesen ECO PRIM GRIP alapozoval kell kezelni
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5.2
Mapei ragasztdanyagok burkoldlapok
kUltéri falakra torténd lerakasahoz

A fenti esetekre az aldbbi ragasztdanyagok hasznalata javasolt:

NORMAL KOTES( GYORS KOTESU

EN 12004
8 g Burkolélap mérete 7 EN 12004 szabvany 5 A it
Aljzatok tipusa B Ragasztéanyag szerinti besorolds Ragasztoanyag szat;\g:% 0slg‘gnntl
tertilet < 3600 cm? KERAFLEX MAXI S1 C2TE St
oldalméret < 60 cm ULTRALITE S1 C2TE S1 ULTRALITE S1 QUICK CorT St
Cementvakolat tertilet > 3600 cm? ULTRALITE S2 C2E S2 ELASTORAPID C2FTE S2
Beton oldalméret < 120 cm KERABOND T + ISOLASTIC C2E S2 ULTRALITE S1 QUICK C2FT §1
teriilet > 1 m?2 ULTRALITE S2 C2E S2 ULTRALITE S2 QUICK C2FE S2
oldalméret > 120 cm KERABOND T + ISOLASTIC C2E S2 KERAQUICK MAX| S1 + LATEX PLUS C2FT 82

(***) Olyan (ivegszalas hal¢ erdsités(i burkoldlapok esetében, amelyeknek az egyik oldala = 120 cm, R2/R2T osztaly(
ragasztéanyagot, pl. KERALASTIC-ot, KERALASTIC T-t vagy ULTRABOND ECO PU 2K-t kell haszndlni.

A burkolasra vonatkozo fenti utasitasok csupan tajékoztatd jellegliek, és
dltalanos kériilmények kézott érvényesek. Tovabbi informaciokért tekintse at az
adott termékre vonatkozd Mcdszaki adatlapot. A legalkalmasabb ragasztoanyag
kivalasztasat jelentés meértékben befolyasoljak a helyszini kérilmények és az
egyes burkoldlap formatumok. A konkrét burkolasi helyszinre vonatkozoan kérjlk,
forduljion a MAPEI Mdszaki Szakszolgdlatahoz vagy tekintse at a megfeleld
mdszaki dtmutatot.

19 | & MAPEI
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A nagy formatumu
keramialapok kezelése
- 0000000000000}

A nagy formatumu keramialapok kezelését nagy odafigyeléssel kell végezni. Az
ilyen lapokat legalabb két embernek kell mozgatnia specidlis eszkdzdk segitségeé-
vel, még a lapok kicsomagolasa elétt is, illetve akkor is, amikor a lapok vagasara,
furasara, illetve lerakasara kertl sor. KUlonos figyelmet igényel a munka, mert a
lapok szakszer(tlen mozgatéas vagy emelés esetén kdnnyedén meghajolhatnak,
sGt, akar el is torhetnek.

Pusztan a lapok mérete miatt a lapok mozgatasa elétt meg kell gyéz&dni rdla,
hogy elegendd hely all-e rendelkezésre a lapokkal torténd mandverezéshez.

Ajanlott a burkoldlapok tarolasahoz hasznalt dobozokat és raklapokat minél ko-
zelebb vinni a lerakas helyszinéhez, hogy a lehetd legrévidebb tavolsagon kelljien
mozgatni a lapokat.

A burkoldlapok csomagoldanyaganak eltavolitasa utan évatosan kell a lapo-
kat a lerakasi helyUkre tenni, a hosszu éllket a talajra helyezve, a talaj sikjaval
30°-0s szdget bezarva. Kulondsen figyelien a lapok sarkaira, mert azok a mozga-
tas kdzben kdnnyen lepattoghatnak vagy letérhetnek.

A burkoldlapok mozgatasanak elésegitéséhez ajanlott a hordozasukkor és lera-
kasukkor vakuumos tapaddkorongokat, illetve gérgdket és tartdkereteket hasz-
nalni, hogy merevek maradhassanak, és el lehessen kerlini a megcsavarodasu-
kat vagy meghajlasukat.

A vakuumos tapadokorongoknak két fajtaja létezik, az egyik a hagyomanyos,
a masik pedig a pumpaval felszerelt tapaddkorong. Az utdbbi biztonsagosabb,
mert jobb tapadast biztosit, és a pumpa segitségével bizonyos idé eltelte utan
erdsiteni lehet a vakuumot. Mindig figyelien ra, hogy kell6 vakuum legyen az eme-
I6eszkdz és a burkoldlap felllete kdzott.

A még biztosabb tapadas elérése érdekében ajanlott a vakuumos tapaddkoron-
gok és a burkoldlapok fellletét nedves szivaccsal letisztitani.
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A vakuumos tapaddkorongok és a burkoldlapok felilletének megtisztitasa A pumpds tapaddkorong elhelyezése

A burkolélap szakszer(i mozgatdsa

Ha a burkoldlap egy részét levagtak és emiatt a keskenyebb részen az anyag
szilardsaga meggyengult, akkor érdemes tovabbi gorgdket és kereszttagokat
helyezni a meggyengllt részre, hogy el lehessen kerUini a lap meghajlasat vagy
megcsavarodasat.

Gorgok és kereszttagok elhelyezése vagassal knnyitett burkoldlap kezeléséhez 21 | MApEI
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A nagy formatumu
keramialapok vagasa

és furasa
T

Ha a burkoldlapon egyenes vagast kell végezni, vagy csévezetékek, illetve kap-
csolédobozok szereléséhez a lapon lyukat kell vagni, illetve a lapon barmely
egyéb vagast kell végezni, ajanlott az alabbi évintézkedéseket figyelembe venni.

Szabalyos vagashoz vagy pontos méretd lyuk készitéséhez a burkoldlapot stabll,
sik és biztonsagosan alatamasztott munkafellletre kell helyezni.

Aluminium profilos vagdasztal

Egyenes vonalu vagaskor helyezze a vagoél vezetbsinjét a vagasvonalra, majd
rogzitse a sint vakuumos tapaddkorongokkal.
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Egyenes vonall vagast segitd vezetdsin

Vagja be a burkoldlapot 1-2 cm hosszan a lap mindkét végén, majd vagja végig
a lapot az egyik éltél a masik felé haladva. A vagas soran végig egyenletes erdt
fejtsen ki a vagoszerszamra.

A burkoldlap vagéasa

A bevagast kévetden tavolitsa el a vezetdsint, huzza el a burkoldlapot a munkafe-
lUlet szélére Ugy, hogy a vagott vonal a munkaasztal szélével egybeessen, majd
a burkoldlap mindkét végén vagja at a lapot egy lapvago olléval. Ezt kdvetéen
hajlitsa le a burkoldlapot az él mentén, hogy a lap kettétorion.

23 | & MAPEI



A burkoldlap bevagasa lapvago olléval

A vagott lapdarab letorése

Ajanlott ezt a miveletet két embernek végeznie, hogy a levagott lapdarab ne
eshessen lg, illtetve ne torhessen dssze.

Ha a burkoldlapban lvegszalas hald is talalhatd, akkor ez egy pengés késsel
levaghato és lesorjazhato.

A lapdarab letérése utan a lap szélei élesek és egyenetlenek lehetnek. Tisztitsa
meg és sorjazza le az éleket gyémant csiszolétarcsaval vagy egy csiszolokorong-

gal.

| 24
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Az élek sorjazasa

Ha a burkoldlapot két kilonbdzd iranyban kell elvagni, akkor a vagas elétt egy
lyukat kell furni a sorokba.

Egyenes vonall vagashoz korflrész is haszndlhatd. llyen esetben a korflrész
a vezet6sin mentén halad és teljesen atvagja a burkoldlapot vagy csak részleges
bevagast végez rajta. Ezzel a vagasi mddszerrel egyenletesebb és jobb mind-
ségu él keletkezik, mint amikor a burkoldlapot a vagas mentén letorik.

o

Egyenes vonall vagas korflrésszel

Ha kerek lyukat kell vagni a burkoldlapba, akkor hasznaljon szarazon vagy vi-
zesen dolgozd gyémantfurdt. Miutan a burkoldlapot a munkafellletre helyezték
és megjeldlték a furas helyét, a furas megkezdésekor tartsa a furdfejet a lap sikja-
hoz képest megddntve, hogy pontosabb furatot lehessen késziteni. Amikor a fu-
réfej elkezdi vagni a furatot, nyomja le a fejet és végezzen vele kdrkdrds mozgast.
Nedves furas esetén tartsa nedvesen a furat kdrnyékét, szaraz furaskor pedig
tavolitsa el a lapra lerakoddott port.

25 | & MAPEI



Kerek lyuk vagasanak lépései

Ha szogletes lyukat kell vagni a burkoldlapba, akkor el6szdr vagjon egy-egy kerek
lyukat a négyszdg mindegyik sarkaba, majd egy korflrésszel vagy egy gyémant
vagokoronggal vagjon a lyukak kdzé egyenes éleket. Ezzel megakadalyozhatd,
hogy tulzott feszlltség keletkezzen a négyszdg sarkaiban és repedés keletkez-
zen a burkoldlapban.

Szgletes lyuk vagasanak Iépései

| 26



A nagy formatumu
keramialapok lerakasanak
maodszerei
T

Az 5. szakaszban leirtaknak megfeleléen a ragasztdanyagot az aljzat tipusa,
a burkoldlapok mérete és fajtaja, valamint a burkoldlapok rendeltetési célja szerint
kell kivalasztani.

A ragasztoanyag keverése

A nagy formatumu burkoldlapok lerakasara vonatkozdan javasoljuk a kétoldalas
kenés modszerének alkalmazasat, ami azt jelenti, hogy az anyagot a burkoldlap
hatoldalara, illetve a burkoldlapot hordozé aljzatra egyarant fel kell hordani.

Ha kerekes kézikocsira dllitjak a burkoldlapot, akkor igy kénnyedén felkenheté
a ragasztdanyag a lap hatoldalara.

A ragasztéanyag felhordasa el6tt tisztitsa meg a burkoldlap hatoldalat, hogy
ne lehessen rajta keramia- vagy magnéziumpor. Szikség esetén a tisztitashoz
hasznaljon viz és savas tisztitoszer keverékébe martott, enyhén nedves szivacsot.

A ragasztdanyag felhordaséahoz hasznélt simitét az aljzat anyagatél fuggdéen kell
kivalasztani. Az aljizatra torténd felhordashoz ajanlott lekerekitett fogu simitot
hasznalni, hogy még egyenletesebb legyen az anyag teritése, a burkoldlapok
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hatoldalara t6rténé kenéshez azonban kisebb fogu simitét érdemes hasznalni,
hogy szinte 100%-0s lehessen a lap befedése.

A lap hatoldalanak kenéséhez 3 mm-es fogosztasu, szbgletes fogazatu simito-
kanal hasznalatat javasoljuk. A ragasztét a burkoldlap révid oldalaval parhuzamo-
san haladd, egyenes vonalakban kell felhordani, hogy minél kisebb utat kellien
megtennie a simitonak a levegd kiszoritasahoz.

Az aljzatra torténd teritéshez ugyanakkor — az aljzat siktartasatol figgéen — lega-
labb 10 mm-es fogosztasu, lekerekitett fogu simitét tanacsos hasznalni. A lekere-
kitett fogu simitd hasznalatakor a fogak kézott kialakuld ragasztdsavok szikség-
szer(ien egymasra hajlanak, és ez a domind hatas segit kitolteni a réseket, illetve
minimalisra csdkkenti a ragasztéagy buborékosodasat.

Miutan az aljizat portalanitdsa érdekében egy vékony ragasztéréteget az aljzat-
ra teritett, hordja fel a ragasztét az aljizatra egyenes vonalakban, ugyanabba
az iranyba, mint ahogy a ragasztét a burkoldlap hatuljara teritették.

Aljzatra tortén6 teritéshez hasznalt lekerekitett fogu simitd, illetve burkoldlapok hatoldaldra torténd felhorddshoz hasznalt szdgletes fogu simitd

11

A ragasztoanyag teritésének megfeleld technikéja
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A ragasztoanyagot ugyanabban az iranyban kell felhordani a burkoldlap hatoldalara és az aljzatra

Azt kbvetéen, hogy a kétoldalas kenés modszerét alkalmazva a ragasztéanyag
teritése befejez6dott, ajanlott gdrgbket és kereszttagokat, vagy vakuumos ta-
padokorongokkal felszerelt kereteket haszndlni a burkoldlapok egyszertibb
és biztonsagosabb mozgatasahoz.

A burkololapokat ugy kell lefektetni, hogy a hatoldalukon, illetve az aljzaton levé
ragasztdanyag bordak parhuzamosan helyezkedjenek el egymas mellett, és igy
kiszorithassak a levegét. Sohase rakja le ugy a burkoldlapot, hogy a ragaszto-
anyag bordak keresztezik egymast.

Burkoldlap lerakésa

A telies tapadas és a levegd maradéktalan kiszoritasa érdekében huzzon végig a
burkoldlapon egy razélemezt, vagy nyomkodja meg a fellletet egy olyan specialis
gumisimitéval, amely nem tud visszapattanni a fellletrdl.

Ajanlott a nyomkodast kbzéprdél kezdve, a szélek felé haladva, a ragasztéanyag
bordékkal egy iranyba, vagyis a rovid élekkel parhuzamosan mozogva végezni,
hogy ki lehessen szoritani a burkoldlap aldl a levegét.
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A burkoldlapok kézi szerszammal vagy razélemezzel torténé egyengetése

Az esetlegesen megjelend légbuborékok a lerakott burkoldlap gyenge pontjava
valhatnak, kuldndsképpen beltéri padlok esetében, mert koncentralt er6hatéas
esetén a lap eltorhet.

Kultéri burkolas esetén a résekben viz gyllhet 6ssze. Ez a burkoldlap levalasat
okozhatja, mert a burkoldlap ala bejutott viz a téli fagyas-olvadasi ciklusok soran
vagy a nyari vizparolgaskor feszUltséget okozhat a lapban.

KUltéri burkolas esetén a résekben viz gylilhet 6ssze. Ez a burkoldlap levalasat
okozhatja, mert a burkoldlap ala bejutott viz a téli fagyas-olvadasi ciklusok soran
vagy a nyari vizparolgaskor feszlltséget okozhat a lapban.

A padlo- és falburkoldlapok lerakasa ugyanazzal a modszerrel torténik. Az ér-
vényben levé szabvanyok alapjan a tervezd mérndknek kell kiértékelnie, hogy
homlokzatok burkolasakor szikséges-e tovabbi mechanikus biztonsagi rogzits-
eszkdzdk haszndlata

Falburkoldlap lerakdsa



A nagy formatumu
keramialapok fugazasa
T

A fugak szélességét a tervezési fazisban kell meghatarozni, és a mindenkori fuga
szélesség alapvet8en az aljzat tipusatdl, a burkoldlapok méretétdl és fajtdjatdl,
valamint a burkoldlapok rendeltetési céljatdl fugg (fal- vagy padidburkoldlap,
beltéri vagy kultéri).

Minden esetben legalabb 2 mm-es fugaszélességgel kell dolgozni, a burkoldlapok
rendeltetési céljatol és a varhatdé mechanikai feszlltségektdl fliggéen azonban
a fugaszélesség aranyosan névekedhet.

A burkoldlapok kozotti megfeleld fugaszélesség fenntartasa és a lapok siktartasa
érdekében ajanlott szintezd tavtartokat alkalmazni (tavtartok kdzotti kb, 50 cm-es
tavolsaggal). A tavtartokat a soron kdvetkezd lap lerakasa elétt kell elhelyezni, és
feltétlenUl bele kell 8ket agyazni a ragasztdanyagba, hogy a burkoldlap alatt a tav-
tartok kdzelében ne alakulhassanak ki Uregek és rések, mert ez gyenge pontokat
hozhat létre, és a burkoldlapok megrepedéséhez vezethet.

A tavtartok elhelyezése

Ezt a mUlveletet egyszerlibbé teheti egy olyan pozicionald eszkdz hasznalata,
amely két vakuumos tapaddkorong-csoportbdl all — ahol egy-egy csoportot
a szemkozti burkoldlapokra helyeznek —, és ezeket egy szabalyozdcsavaros
mechanizmus kéti dssze, amellyel be lehet szabdlyozni a fugaszélességet,
és megfeleld pozicidba lehet allitani a burkoldlapokat.
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Burkoldlap pozicionald eszkoz

A fugaréseknek a fugazas el6tt mindig tisztanak kell lennitik. Ha a burkoldlapok
lenyomkoddsa utan olyan mennyiségl ragasztdanyag jut a fugarésekbe, hogy
mar nem lehet a fugarés legaldbb -at fugazéhabarccsal kitdlteni, akkor a ra-
gasztdanyagot mechanikusan, egy vago- vagy kapardszerszammal el kell tavo-
litani a fugabdl.

A lapok kozti fugazas megkezdése eldtt varjon:
— gyorskotésl ragasztoval lerakott lapok esetében 2-3 drét;
— normal kdtésl vagy reaktiv ragasztéval lerakott lapok esetében 24 drat.

A fugdzashoz cementkotést fugazéhabarcsot hasznalhat, pl. ULTRACOLOR
PLUS-t, vagy olyan epoxi fugazéhabarcsot alkalmazhat, mint a KERAPOXY,
a KERAPOXY DESIGN vagy a KERAPOXY CQ:

= Az ULTRACOLOR PLUS egy nagy teljiesitményd, gyorskotésl és gyorssza-
radasy, polimerekkel mdédositott, kivirdgzasmentes, viztaszité DropEffect®
és penészedésgatold BioBlock® technoldgidval készllt fugazdhabarcs. A ter-
mék EN 13888 szabvany szerinti CG2WA besorolassal és GEV Institute altal
kiadott EMICODE EC1 Plus tanusitvannyal rendelkezik (rendkivil alacsony
szintl illé szerves vegyUlet).

ULTRACOLOR PLUS cementkotés(i fugdzéhabarcs



= A KERAPOXY egy kétkomponensU, savalld epoxi fugazéhabarcs, amely EN
13888 szabvany szerinti RG besorolassal és GEV Institute altal kiadott EMI-
CODE EC1 Plus tanusitvannyal rendelkezik (rendkivil alacsony szintU illé szer-
ves vegyllet).

m A KERAPOXY DESIGN egy kétkomponensd, savalld, dekorativ epoxi fu-
gazohabarcs, amely EN 13888 szabvany szerinti RG besorolassal és GEV
Institute altal kiadott EMICODE EC1 Plus tanusitvannyal rendelkezik (rendkivdil
alacsony szintd illo szerves vegydlet).

=  KERAPOXY CQ egy kétkomponensU, kénnyen felhordhaté és letisztithato,
savalld epoxi fugazohabarcs, amely EN 13888 szabvany szerinti
RG besorolassal rendelkezik. A Kerapoxy CQ mikroorganizmusok
kialakuldsa és elterjedése ellen védett, BioBlock® technoldgigju
fugazohabarcs, amelyet a Modenai Egyetem mindsitett az ISO 22196:2007
szabvany szerint, valamint GEV Institute altal kiadott EMICODE ECA
tanusitvannyal rendelkezik (rendkivil alacsony szintl illd szerves vegydulet).

A KERAPOXY epoxi fugdzéhabarcs termékcsalad

A burkoldlapokrél a fugahabarcsot kis mennyiségl vizzel és egy tisztitdfilc (pl.
Scotch-Brite) segitségével kell eltavolitani, majd egy kemény celluléz szivaccsal
kell a maradékot letisztitani, de végig Ugyelni kell ra, hogy a fugarésbdl ne dérzsol-
juk ki a fugahabarcsot.

A cementkotésU fugazohabarcsoktol eltéréen az epoxi fugazohabarccesal fugazott
padld- és falburkoldlapokrdl akkor kell eltavolitani a habarcsot, amikor a habarcs
még ,nedves”, és szikség esetén bd vizzel kell végezni a tisztitast, hogy egyalta-
lan ne maradjon epoxi fugazdhabarcs a burkoldlapokon.

A burkolélapok fugazasa
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A burkolélapok tisztitasa Scotch-Brite tisztitofilccel, majd a végsé lemosasuk egy szivaccsal

A Mapei fugazéhabarcsai az Uj Mapei ,szines fugazohabarcs” termékcsaladnak
kdszdnhetéen széles szinvalasztékban kaphatdk. E termékeket kifejezetten arra
fejlesztették ki, hogy tdkéletes dsszhangban lehessen a fugazdhabarcs és a bur-
koldlap szine, igy minél kevésbé lehessen észrevenni a fugakat. E termékeket
haszndlva a fugak tovabbra is megmaradnak a burkolaton, de kevésbé észreve-
hetdkke valnak, és nem zavarjak a padlo- és falburkoldlapok altal keltett latvanyt,
példaul a marvany- és fautanzatu burkolatok kialakitasakor.



Tagulasi és dilatacios
hézagok
T

A nagy formatumu burkoldlapok lerakasakor hézagokat kell hagyni, hogy a héha-
tasok okozta tagulas/zsugorodas miatt el lehessen kerdini a burkoldlapok levala-
sat.

A burkolaskor figyelembe kell venni, hogy hol szlikséges tagulasi hézagokat hagy-
ni az aljzaton és a falon.

Az aljizatban levé szerkezeti dilatacios hézagokat is szem el6tt tartva legalabb
olyan széles tagulasi hézagokat kell kialakitani, mint amilyenek a mar meglévé
hézagok.

Mindenképpen ki kell alakitani tagulasi hézagot olyan helyeken, ahol kilénbozé
anyagokbdl (példaul vasbetonbdl és téglabdl) allé két vagy tdbb felllet taldlkozik.
Elkerllhetetlen a teherhordd szerkezetek, példaul falak, lépcsdk, oszlopok stb.
rogzitett elemeinél szlkséges peremdilatacios hézagok kialakitasa is.

Rendkivil nagy fellletek esetében alakitson ki kb. 1 cm-es tagulasi hézagokat, és
ossza fel a felUletet kisebb részekre az alabbiak szerint:

a) mozgasnak vagy gorbuilésnek kitett alizatoknal kb. 9-12 m?-enként alakitson ki
hézagokat;

b) stabil feltiletek esetében kb. 16—-25 m2-enként alakitson ki hézagokat;

c) a burkoldlapokat kb. 5 mm-re tavolitsa el a falaktdl, oszlopoktdl, szélektd|,
sarkaktdl stb.

Mivel gyakran azért dontenek nagy formatumu burkoldlapok lerakasa mellett,
mert nagy terlleten szeretnének hézagmentes padiét kialakitani, az ilyen fellle-
tek létrehozasahoz, illetve a burkoldlapok dilatacids hézagok szerinti vagasanak
elkertiléséhez MAPETEX SYSTEM nem-sz6tt szévet hasznalhaté. A MAPETEX
SYSTEM szévetrétegeit gyors kotésU, alakvaltozasra képes ragasztoval rogzitik
az aljzathoz, hogy lefedjék a hordozo réteg osztdhézagait (kivéve, ha azok szer-
kezeti dilatacios hézagok). Mar a ragasztdéanyag szaradasa kodzben lefektethetSk
burkoldlapok anélkil, hogy el kellene vagni 8ket az esztrich osztéhézagai mentén.

A tagulasi és dilatacios hézag méretét a burkoldlapok vastagsaga és mérete,
az aljzat jellemzdi, a burkolat rendeltetési célja és a varhatd mechanikai terhelés
alapjan kell meghatarozni. A hézagkitolték csak akkor tudnak tartds vizhatlansa-
got biztositani, ha a hézagok megfelel méretliek.
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A - hézag szélessége

0-4 (mm)

5-9 (mm)

10-20 (mm)

21-40 (mm)

tébb mint 40 (mm)

Altalanos szabdlyként a hézagkitdltéket az aldbbi tablazatnak megfelelden kell
alkalmazni:

B - hézag mélysége

a hézagot szélesiteni kell

h=a T e WS
Hézagkitolté
b =10 (mm)
MAPEFOAM
b = a/2 (mm)

a hézagot sz(ikiteni kell

A hézag mérete

Hasznaljon MAPESIL AC hézagkitolté-anyagot a beltéri falak és padldk tagulasi
hézagainak kitoltéséhez, mig kulltéren a falak hézagkitéltéséhez a MAPESIL LM,
a padlok hézagainak kitoltéséhez pedig a MAPESIL AC a megfelel§ termék.

Peremdilatacids hézag kitoltése MAPESIL AC-val

Fokozott mechanikai terhelésnek kitett burkolatok esetén MAPEFLEX PU20,
MAPEFLEX PU21, MAPEFLEX PU45 FT, illetve MAPEFLEX PU50 SL hézag-
kitolt§-anyagot kell hasznalni.
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Referenciak
.

FERRARI ES MASERATI
BEMUTATOTEREM,
JEDDAH - SZAUD-ARABIA
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